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Lanken till produkten: https://cncworld.se/svets-mig-mag-mma-250a-3-i-1-xxI-uppsttning-p-232.html

Svets MIG MAG MMA 250A
31 1-XXL uppsattning

Bruttopris 5 479.00 kr
Nettopris 4 383.20 kr
Katalognummer 10327

Producentkod SM-250-KD

Produktbeskrivning

En av de bdsta MIG pa marknaden! Bésta forhallande mellan pris och kvalitet!

Produkten av det kénda varumérket KRAFT & DELE, som har specialiserat sig pd svetsning i manga ar. Féretagets maskiner
garanterar kvalitet och tillforlitlighet.

Om du behdver en solid svets ar det har perfekta valet for dig.
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* Svets finns fér narvarande endast i gront.

» KRAFT&DELE » 250A » 60% » MIG / MAG / FCAW / MMA » 230V » SKARM LCD » IGBT » PWM »

Den mest kraftfulla 250A MIG p& marknaden i denna prisklass. Uppséttning &r fardig fér svetsning utan gas (med en sjalvskyddande svetstrad)
och med en belagd elektrod MMA.
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MIG/MMA-250
DC INVERTER MIG WF! PER

SVETS / MIG INVERTER 3il1 (MIG / MAG / FCAW / MMA / TIG) KRAFT&DELE

+ MYCKET STOR UPPSATTNING MED TILLBEHOR

Maskinen ar komplett, redo att arbeta efter mottagandet av paketet, i uppsattningen hittar man:

manuell svetsmask

borste med en hammare
Jordklamma (-): - 2m
MMA-kldamma (+): - 2,1 m

EURO MIG / MAG kldamma: 2m
reservdysor

CO2 / Argon reducerare
svetsvinkel

pafyliningsbar cylinder

5 kg 0,8 mm trad

preparat mot flisor
svetshjalm (automatisk avblandning)
professionella svetshandskar
cylinderslang 2 meter
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Uppsattning innehaller en hjalm utrustad med en kassett med justeringsknappar.
- justering av avblandningssystem

- justering av kanslighet for fotosensor

- omkopplare for att valja svetslage

Filtret drivs av interna batterier som laddas automatiskt via solceller.

Du behover inte kdpa extra batterier.
2 x storre glas / sOkare
2 X storre PV-cell

. (filter installerat i hjalmen)

Hjalmen har ocksa en flerstegsjustering som gor att den kan justeras till
storleken pa anvandarens huvud, vilket gor den universell.
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KRAFT & DELE KD1837 svets kommer, tack vare sin design, att anvéndas bade i hemverkstader och hushall samt i mer professionella
arbeten, som faltarbete och alla typer av reparationsarbeten i byggnader.

KRAFT MIG &r en enhet med ett brett spektrum av anvandningar, utformad som en inverterstromkalla som majliggér svetsning med smaltstrad i
en gasskydd MIG / MAG eller FCAW, sjilvskyddande svetstrd (efter polaritetséndring), svetsning med en MMA belagd elektrod.

Enhetens elektronik &r baserad pa IGBT-transistorer som kombinerar férdelarna med tva typer av transistorer, enkel kontroll av
falteffekttransistorer, hog nedbrytningsspanning och vaxlingshastighet for bipolara transistorer. Svetsstrommen ar mycket stabil, vilket
garanterar en perfekt svetsning. Tack vare IGBT-tekniken ar maskinen latt och kompakt.
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SVETSNING:

Justering av svetsparametrar ar steglés (utan paus), den maximala svetsstrémmen beror pa tjockleken pd den tréd / elektrod som anvéands,
svetsspanningen samt trddmatningshastigheten i fallet med MIG / MAG / FCAW-metoden. Tvavalsmataren fungerar med en trdd med en
diameter p4 0,6 /0,8 / 1,0 mm.

Maskinens hdga effektivitet gér att du kan svetsa med en strém pd 250A (fér MIG / MAG / FCAW) i 60% av arbetscykeln. Varmebrytaren stanger
av enheten om den tilldtna arbetscykeln fér en given svetsstrém éverskrids, vilket férhindrar éverhettning av svetsmaskinen.

De aktuella parametrarna for enheten under svetsning visas pa tva, mycket lattldsta skarmar som underléttar valet av optimala

driftsparametrar. Praktiska och mycket I&sbara manipulatorer gér att du kan dndra svetsparametrar &ven med handskar pa.
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TEKNISK DATA:

Modell: KD1837
stromfoérsoérjning: 230V / 50Hz
svetsmetoder: MIG / MMA
frekvens: 50 / 60Hz
Kapacitet: 3,7 KvA
Svetsstrom: 40-250A
Nominell arbetscykel: 60%
Effektfaktor: 0,93

Effektivitet: 85%
Trddmatning: intern
Tradhastighet: 2,5-12
Rulldiameter: R
Tréddiameter: 0,6 /0,8 /1,0 mm
Matt: 450 x 205 x 340 mm
Vikt: 14,3 kg

Isoleringsklass: H.
Produktionsklass: IP21S

Enheten tillverkades med hogklassig PWM (pulsbreddsmodulering) och IGBT (bipolar transistor med en isolerad grind)
-teknologi.
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EURO UTTAG OCH SVETSPISTOL
Den presenterade modellen av svetsmaskinen har ett standardiserat EURO-uttag, tack vare vilket vi kan fasta alla MIG / MAG-svetspistoler som
har denna kontakt till maskinen.

ANDRING AV SVETSPOLARITET
MIG méjliggor svetsning med sjalvskyddande trad utan att anvanda skyddsgas.

FLUX-svetsning kombinerar férdelarna med MIG / MAG-svetsning (traden lindas pa en spole, matas genom en matare till pistolen) och MMA
(ingen skyddsgas kravs)
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Svetsning med MIG / MAG-metoden

bestar i svetsning med en elektrisk bage som produceras mellan den férbrukningsbara elektroden och materialet som svetsas. Den
férbrukningsbara elektroden &r en kontinuerligt matad trdd. B&gen och "sjén'" av smalt metall skyddas av en strém av skyddsgas.

Fordelar:

universell metod - olika metaller och deras legeringar kan svetsas

L hoég svetseffektivitet - mycket hogre an med tackta-elektroder,
L4 relativt 1ag kostnad fér svetsmaterial
[ J

bra kvalitet pa svetsarna
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FCAW

- (Flux Cored Arc Welding) - férkortning fér en svetsmetod som liknar MIG / MAG (GMAW) med skillnaden att istallet fér massiv trad anvands
karntrad. Om tradden &r fylld med ett pulver som producerar skyddande gaser under svetsning kravs inte tillférsel av skyddsgas fran utsidan
(frdn en cylinder). Denna metod anvands framst vid svetsning av ansvarsfulla stalkonstruktioner, tryckrér osv.

Fordelar:

L du kan ocksé svetsa utomhus

L svetsaren behdver inte vara sa erfaren

MMA-svetsning med belagda elektroder

- bagsvetsningsmetod med en smaltbar metallelektrod tackt med beldggning. Den elektriska strommen skapar en elektrisk bage mellan
elektroden och metallerna som ska férenas. Under svetsningen sdnderdelas beldggningen under paverkan av hég temperatur, vilket ger
gasformiga amnen som fungerar som skyddsgas och slagg.

Fordelar:

¢ mojligheten att svetsa olika typer och kvaliteter av metaller och legeringar: olegerat och legerat stal, gjutjarn, nickel, koppar och dess
legeringar;

¢ mojlighet att svetsa i valfri position, i faltférhallanden

* hog kvalitet pd svetsar, bra mekaniska egenskaper;

* maojlighet att svetsa tunna element (frdn 1,5 mm) och tjocka

TIG DC-SVETSNING
svetsmetod med en icke-férbrukningsbar volframelektrod i en inert gasskarm, som argon, helium eller deras blandningar. Volframelektroden
(TIG-brannare) ar ansluten till den negativa polen och jordanslutningen till den positiva polen pa svetsaren.

Fordelar:
basta kvalitet av alla svetsmetoder

svetsning av element med ett brett spektrum av tjocklekar (den enda metoden for ytbeldggning och konstnarlig svetsning av detaljer under 1
mm tjock; endast i pulsldge med en styrbage fér battre inriktning pa svetssémmar)
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Svetshjalm

Utformad fér svetsning med alla metoder med en elektrisk bédge - med en belagd elektrod MMA och en halvautomat i gasskydd MIG MAG och
TIG.

Det &r ocksd méjligt att anvénda TIG (-) - svetsning med 13g strém (20A).

Det skyddar anvéndaren mot skadlig stralning som genereras vid svetsning samt t.ex mot gnistor.
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En speciell sensor placerad i filterkassetten identifierar automatiskt bérjan pa svetsprocessen och aktiverar avblandningsfunktionen.

Efter avslutat arbete atergar filtret automatiskt till ljus startlage.

Filtret drivs av interna batterier som laddas sjalv via solceller.
Den har CE-sékerhetsmarkt

Masken &r utrustad med en flerstegsjustering som gér att den kan justeras efter storleken pa anvéndarens huvud. Tack vare sin laga vikt &r den
mycket bekvam att anvanda.
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ANSI Z37 1-2010

Hjalmensspecifikationer:

Hjalmen &ar tillverkad av mycket motstandskraftigt polymermaterial.

®  Morkgrad: 9-13 DIN

®  Reaktionstid Ljus till mérk : 5/ 30000s

®  Reaktionstid frén morkt till ljus:0,1s~0,8s

®  Synfalt: 93 x 43 mm

Ansiktsskydd enligt standarden: EN175

®  Hgonskydd enligt standarder: EN379, ANSI Z87.1-2010

®  \ikt:ca450g
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L Den har CE-sdkerhetsmarke

HJALMENS FORDELAR:

- kompakt och estetisk struktur, hég precision i utféorandet

- mycket slitstarkt

- latt att anvanda

- ger ett brett synfalt

- garanterar maximal sakerhet

- automatisk pa och av

- skyddar mot UV- och IR-stralning

- Latt och bekvam att anvanda

- har en justering i flera steg som gér att den kan anpassas till storleken pa anvindarens huvud
- har en avblandningssystem, justebar kanslighet for fotosensor och en omkopplare for att valja svetslage
- TRUE COLOR FILTER

VIKTIG INFORMATION!
KRAFT & DELE-svets ar en 3-i-1-enhet. Uppsattning omfattar kablar for MIG / MAG och MMA-svetsning. For att anvanda TIG-
funktionen ar det nédvandigt att kopa en lamplig grepp TIG-Lift med en ventil.

Genererades i programmet shopGold



Genererades i programmet shopGold


http://www.tcpdf.org

