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Laser rengorare - FIBER
1500W 3il rengoringslaser
med svets- och
skarfunktion

Bruttopris 125 550.00 kr
Nettopris 100 440.00 kr
Tillganglighet Tillgangligt
Leveranstid 3 dagar
Katalognummer 10380
Producentkod ZX-1500LW

Produktbeskrivning

Laser rengorare - FIBER 1500W 3il rengoringslaser
med svets- och skarfunktion
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LASER CLEANER 3IN1 - RENGORING +Svetsning + SKARNING

Maskinen ar en revolution inom industrin genom att anvénda en exakt FIBER-laserkélla med 1ang livslangd - upp till 100 000
timmar.

Det ar 3 enheteri en:

 Lasermaskin foér snabbrengéring av féremal fran rost, farg, olika typer av lack, fetter
 Lasersvetsmaskin med automatisk trddmatare
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¢ Metall laserskarare

LASERRENGORING PA ETT OGONBLICK

Med var lasermaskin kan du rengéra upp till 7,5 m2 yta per timme! Verkligen pa en sekund férsvinner rost,
avlagringar eller olja fran ytan.

Allt du behover géra ar att byta spets pa svetspistolen, byta ut linsen och byta driftlige i panelen. Pa ett
odgonblick kan du rengéra t ex rost, karosselement fran lack, fet metallelement eller firg fran metalldelar.
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Det &r den senaste generationens enhet fér ytrengéring. Den rengér fdremal grundligt - den &r perfekt fér: rengéring av
farger, oljor, smuts, rost, matta, harts, osv. Lasern anvands 6verallt dar standardrengéringstekniker misslyckas.

Laserrengdring orsakar inte ndgra skador pa materialet och dessutom orsakar inte dverhettning av materialet.

De viktigaste fordelarna med laserrengoringsteknik:

Latt att starta, anvanda och mobil tack vare hjul
Tekniken ar vanlig och saker féor miljon och de personer som anvander maskinen
Maximal precision och hog prestanda

Mycket laga drifts- och underhaliskostnader
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Mycket Iag emission av buller och skadliga ultraljudsvagor
Det kraver inte borttagning av avfall och féororeningar efter bearbetning
Det behéver inte specialgaser och férbrukningsmaterial

Materialet som utsitts for laserrengoring forblir i sin ursprungliga form, utan strukturella skador, dven pa de émtdligaste
ytorna
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LASERSVETSNING AR UTVECKLING OCH BESPARINGAR | ETT

UTVECKLING - Bli nagra steg fore dina konkurrenter

Lasersvetsning ar den modernaste metoden att sammanfoga metallelement - den ar definitivt effektivare an vanlig TIG-,
MIG/MAG- eller MMA-svetsning och mycket mer exakt.

Tack vare det kan du svetsa tunna och sma element utan deformationer. Detta &r méjligt pd grund av den relativt I3ga
temperaturen vid lasersvetsning - varmeledning till materialet ar minimal.

| tjockare material mojliggdr lasersvetsning framstélining av djupa och smala svetsar med hég hallfasthet - tack vare den
hoga lasereffekten (1500W) tranger lasern djupt in i materialet.

Med rétt val av parametrar later lasersvetsaren dig fa en extremt estetisk, hallbar svets av utmarkt kvalitet.

Dessutom ar sjalva svetsprocessen mycket snabbare an i traditionella metoder - upp till 10x snabbare!!!

BESPARINGAR - Tank ocksa pa lagre arbetskostnader

Efter lasersvetsning forkortas den vidare bearbetningsprocessen avsevart, och ibland &r det helt onédigt pa grund av
svetsarnas kvalitet - de &r estetiska, ndstan osynliga och extremt tata och hallbara - inga ytterligare korrigeringar och slipning
kravs.

Att arbeta med var lasersvetsare ar dessutom valdigt intuitivt, du behdver inte organisera langvarig tréaning. Det ar mycket
enkelt att anvanda med en inbyggd LCD-pekskarm for exakt kontroll av driftsparametrar. Hela systemet ar mycket intuitivt
och transparent - du kan enkelt justera aktuella varden, driftldge, lasereffekt och andra varden p& panelen.
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Var ZX-1500LW 3-i-1 industriell laserrengérare ar en modern maskin fér professionell anvandning i industrianldggningar och
produktionsféretag av alla storlekar, den anvands bland annat inom omraden som:

« Behallare och utrustning fér livsmedelsindustrin.
¢ Bildelar och mekaniska komponenter

e Medicinsk instrumentering.

e Mobelindustri.

¢ El och elektronik.

 Delar av maskiner och hushallsutrustning.
e Koksredskap.

» Batar

¢ Flygindustrin

« Stalkonstruktioner

* och manga andra

Tack vare dess anvandning kommer ditt féretag att spara mycket tid och déarmed pengar. Modern teknik och palitliga
komponenter som anvands for att bygga den garanterar stabil och effektiv drift i manga ar, och dina driftskostnader fér var
3-i-1-rengérare ar férsumbara!

LASERSVETSMASKIN = MANGA MOJLIGHETER

Genom att anvéanda var maskin som lasersvetsare kan du anvanda den for att sammanfoga ett brett utbud av material som:
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- konstruktionsstal, 1aglegerat stal, kolstal, legerat stal, duplex, aluminium, koppar, titan, nickel, magnesium, eldfasta metaller
och kemiskt aktiva metaller.

Lasersvetsning mojliggor ocksa ovanliga anslutningar, sasom aluminium med aluminium.

Den kan med framgang anvandas bland annat fér: stumsvetsning, punktsvetsning, éverlappssvetsning eller ytbeldggning.

Med hjalp av en lasersvetsmaskin skapar du smala, hdllbara svetsar med djup penetration. En sddan svetsmaskin anvands
ocksa for att ansluta tunnvaggiga detaljer, de ger méjlighet att skapa svetsar som inte kraver ytterligare bearbetning.
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LASERSKARNING PA BEFRAGAN

Behdver du snabbt skara ett element i rostfritt stal eller aluminium? Du kan &ndra spetsen, byta lage i kontrollpanelen och
svetsaren férvandlas till en laserskarare. Du kan skara metall upp till 3 mm tjock!!

Vilka element utmaérker var lasersvetsmaskin?

Den automatiska tr&dmataren &r till stor hjalp i arbetet

| setet med var svetsmaskin far du &ven en automatisk tradmatare fran det schweiziska féretaget RayTools fér att skapa annu
mer hallbara svetsar - du kan digitalt stalla in trddmatningshastigheten, matningsférdréjning pa panelen, den ar aven utrustad
med trédindragningsfunktion .

Du kan ldgga 0,8-1,6 mm tjock trad i den.

Lastt Welding Hee feedet

@ WHEEE ﬁ\’ﬁ*’-‘“\
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Svetspistol med Wooble-funktion fran RayTools

Svetspistolen fran det schweiziska féretaget RayTools ar en garanti for precision och tillforlitlighet i manga ar.

Wooble-funktionen - d.v.s. anvandningen av oscillerande laserrérelser gor att:

svetshastigheten 6kar

e det sker en reduktion av termiska spanningar
¢ svetsfel elimineras

e den totala svetskvaliteten forbattras
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Effektiv industrikylare inbyggd i maskinen

16L kylaren integrerad med maskinen och med intelligent temperaturkontroll sdkerstaller stabil drift av lasersvetsmaskinen
genom att bibehalla den instéallda temperaturen tack vare kéldmediet inuti - det &r en kylare av det valkédnda S&A-market,
som har dver 20 ars erfarenhet av konstruktionen av kylare.
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PMEL - 1500 sS&A

Langvarig fiberkalla

FIBER-kallan som anvénds i svetsmaskinen kan arbeta upp till 100 000 timmar - dvs repeterbarhet och precision pa
oféréandrad niva under manga ar.

Ytterligare tillbehér som utgér en komplett uppsattning med svetsmaskinen
Du far inte bara en lasersvets fran oss, du far ett komplett set som du kan bérja arbeta med direkt efter uppackning.

Du behoéver bara képa skyddsgas (argon eller kvave) beroende pd applikation.

| setet hittar du dven:
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2 spolar er70s-6 kopparplaterad svetstrad - 1,2 mm och 1 mm | 4 kg styck
1 spole svetstrad - aluminium er5356 - 1,2mm | 7 kg

1 spole svetsstaltrad er304 - 1,2 mm | 5 kg

en uppsattning tips for en svetspistol

skydds- och fokuseringslinser

Teknisk data:

Parameter

Effekt

Fibergranssnitt

Laser vagléangd

Laserkalla

FIBER langd
Laserpulsfrekvens
Pulsvaraktighet
Punktjusteringsomrade
Minsta storlek pa svetsomrédet
Kollimatorns brannvidd
Brannvidd justerbar
Brénnvidsjusteringsomrade
Punktjusteringsomrade
Gaskalla

Arbetstyp

Svets- och rengéringshuvud

Svets- och rengoéringssystem
Stralkvalitet

Linjebredd

Rektangular modulering
Kylning

Svetshastighet
Rekommenderat svetsdjup
Svetsspaltstorlek
Trddmatare

Scan omrade
Scanningshastighet
Arbetstemperatur

Arbetsmiljéns luftfuktighetsomrade

Spanning
Total effekt

Beskrivning

1500 W

QBH

1070 nm = 20nm

1500 W (marke MAX, model MFSC-1500X(W))
10 meter

1-20 Hz

0,1-20 ms

0,1-3 mm

0,1 mm

50 mm

150 mm (svetsning), 600 mm (rengoring)
-10 mm till +10 mm

0 till 5 mm

Argon eller kvave, <1 MPa

Kontinuerlig eller modulerad

Barbart enkelt flytande huvud for svetsning och
rengoring (RAYTOOLS, modell: BW101-GS)
RAYTOOLS

M2

0-5 kHz

Vattenkyld S&A industrikylare modell RMFL-1500
0-120 mm/s

0,5-4 mm

=0,5 mm

For svetstradsdiameter 0,8/1,0/1,2/1,6 mm

0-80 mm

20000 mm/s

15-35 °C

AC220V, 50/60Hz, enfas eller AC380V, 50/60Hz, trefas
ca 8000W
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Ingar

e 3i11500W laserrengorare

e Anvandarmanual

e Automatisk trédmatare
e Pistolmunstycke set

e Svetspistol med Wooble-funktion

2 mm och 1 mm | 4 kg styck

’

-1

2 spolar er70s-6 kopparplaterad svetstrad

* 1 spole svetstrad - aluminium er5356 - 1,2mm | 7 kg

1 spole svetsstaltrdd er304 - 1,2 mm | 5 kg

e Svetspistolspetsar set

e Skydds- och fokuseringslinser

e Glasdgon
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