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Laser metallskärare FIBER
800W 30x30cm | Tillbehör

Bruttopris 105 900.00 kr

Nettopris 84 720.00 kr

Tillgänglighet Tillgänglig

Leveranstid 48 timmar

Katalognummer 10603-FL

Producentkod 3030-FL

Produktbeskrivning

FIBER ZX-3030FL laserskärmaskin - 800 W, 300 × 280 mm
JPT luftkyld källa, Au3Tech A50M och NexCut X1 huvud för små metalldelar.

JPT 800 W300 × 280 mmLuftkylningAu3Tech A50MMCC200 + NexCut X1220 V, 1 fas

Skär metall efter dina egna mönster

Skapa tekniska element, skyltar och husdelar på din egen FIBER skärmaskin. Laserteknik ger dig friheten att implementera
konturer, hål och arrangemang av flera detaljer i ett projekt.

ZX-3030FL är en sluten FIBER-fräs med kraften hos 800 W och den effektiva skärytan av 300 × 280 mm. Den är avsedd för
små detaljer, prototyper och korta serier av kolstål, rostfritt stål, aluminium och mässing. Formatet motsvarar plåtar, handtag,
fronter, paneler och huselement förberedda innan vidare bearbetning. Källa JPT YDFLC-800-L-A-S-05 har egen luftkylning.
Au3Tech A50M-huvudet använder manuell fokusering och kapacitiv ytspårning, och MCC200-systemet med NexCut X1 låter
dig styra projektet och parametrarna från en dator eller pekpanel.

Din egen metallskärning öppnar möjligheten att göra prototyper, korta serier och aktuella beställningar. Du har kontroll över
projektets geometri och organisationen av arbetet i anläggningen.

De viktigaste fördelarna

1

Skärning av metall i ett kompakt format

JPT YDFLC-800-L-A-S-05 är en FIBER CW-källa med en optisk effekt på 800 W och en nominell våglängd på 1080 nm. Du kan
skapa skyltar, paneler, handtag och prototyper på din egen maskin.
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2

Fokusjustering och arkspårning

Manuell justering av A50M-huvudet låter dig justera brännpunkten efter typen och tjockleken på plåten. Utbytbar skyddsoptik
gör det lättare att manövrera huvudet under efterföljande projekt.

3

Filer och parametrar på ett ställe

Från datorn kan du förbereda ett jobb, importera parametrar från maskinen och ställa in lager, effekt, hastighet, gas och
klipphöjd. Kontroll över projektet gör det lättare att producera efterföljande versioner av detaljen och upprepa förberedda
beställningar.

4

Ett bekvämt fält för dina projekt

De tandade remsorna minskar kontaktytan mellan plåten och stödet. Du kan implementera ett enstaka projekt eller ett
arrangemang av flera delar i den tillgängliga arbetsytan.

5

Kompakt design för egen produktion

Tre Leadshine DM415S digitala stegkontroller fungerar med en modulär remdrift. Du har en egen arbetsstation för tekniska
projekt, prototyper och korta serier.

6

Gastryckskontroll

SMC ITV1060-312L proportionell regulator hjälper till att upprätthålla det inställda arbetsgastrycket. Denna utrustning är
användbar när man arbetar med stål och andra metaller avsedda för maskinen.

Idéer för applikationer

Prototyper och korta serier

Delar för konstruktionsverifiering och efterföljande versioner av projektet.

Tekniska detaljer

Handtag, paneler, konsoler och huselement.

Reklam och markeringar
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Plaketter, skyltar och dekorationer av metall.

Källa JPT

800 W, kontinuerlig våg och luftkylning

JPT YDFLC-800-L-A-S-05 är en FIBER CW-källa med en optisk effekt på 800 W och en nominell våglängd på 1080 nm. Egen
luftkylning eliminerar en separat kyl- och vatteninstallation. JPT luftkylda källan skapar en kompakt station för små
metalldelar.

Du kan skapa skyltar, paneler, handtag och prototyper på din egen maskin.

Au3Tech A50M huvud

Manuell fokusering och kapacitiv spårning

Manuell justering av A50M-huvudet låter dig justera brännpunkten efter typen och tjockleken på plåten. Det kapacitiva
systemet spårar ytan och styr munstycksavståndet under drift. Manuell fokusering fungerar med kapacitiv ytspårning. Detta
ger dig kontroll över brännpunkten och huvudhöjden.

Utbytbar skyddsoptik gör det lättare att manövrera huvudet under efterföljande projekt.

Styrning och program

MCC200 + NexCut X1 med dator eller panel

Från datorn kan du förbereda ett jobb, importera parametrar från maskinen och ställa in lager, effekt, hastighet, gas och
klipphöjd. Pekpanelen möjliggör målsökning, positionering och offline-filhantering. Programvaran kopplar samman designen
med enhetens drift. Du kan organisera geometri och jobbparametrar i en gemensam miljö.

Kontroll över projektet gör det lättare att producera efterföljande versioner av detaljen och upprepa förberedda beställningar.

Arbetsbord

Knivstöd och liten avfallslåda

De tandade remsorna minskar kontaktytan mellan plåten och stödet. Remsorna på båda sidor av bordet hjälper till att säkra
materialet. Bordet ger plats för material och arrangemang av detaljer. Dess design stöder organisationen av lastning,
bearbetning och mottagande av färdiga element.

Du kan implementera ett enstaka projekt eller ett arrangemang av flera delar i den tillgängliga arbetsytan.

Kör och ram

Modulär remtransmission i kompakt design

Tre Leadshine DM415S digitala stegkontroller fungerar med en modulär remdrift. Ramen av aluminiumlegering och det
stängda huset skapar en kompakt maskin med dimensionerna 900 × 590 × 560 mm. Ramen och drivningarna utgör den
mekaniska basen för axelrörelsen. Den kompakta formen gör att enheten kan integreras i utrustningen på en mindre
verkstad.
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Du har en egen arbetsstation för tekniska projekt, prototyper och korta serier.

Gas- och SMC-regulator

Separera syre och kväve / beredd luft

SMC ITV1060-312L proportionell regulator hjälper till att upprätthålla det inställda arbetsgastrycket. Maskinen har en separat
O₂-port och en gemensam N₂/luftport. Den proportionella regulatorn hjälper till att upprätthålla det inställda arbetsgastrycket.
Separata anslutningar gör att du kan använda konfigurationer med syre och kväve eller beredd luft.

Denna utrustning är användbar när man arbetar med stål och andra metaller avsedda för maskinen.

Stå och kille

Stängd kammare, fläkt och frånluftskanal

Arbetskammaren separerar processen från omgivningen och det gröna locket möjliggör observation. En frånluftsfläkt och en
flexibel kabel hjälper till att ansluta enheten till den förberedda utsugsinstallationen. Kammaren koncentrerar bearbetningen i
maskinen och extraktionsporten gör det lättare att ansluta enheten till stationsinstallationen.

Den kompakta formen är en bekväm lösning för en verkstad som tillverkar små metalldelar.

Metaller och bearbetningens omfattning

Kolstål

Handtag, fästen, plattor och smådelar.
Ungefärlig tjocklek 4–6 mm.

Rostfritt stål

Fronter, paneler, markeringar och huselement.
Ungefärlig tjocklek 1–2 mm.

Aluminium

Lätthus, galler och tekniska detaljer.
Ungefärlig tjocklek 1–1,5 mm.

Mässing

Skyltar, dekorationer, markeringar och smådelar.
Ungefärlig tjocklek 0,5–1 mm.

Programvara och kontroll

NexCut X1 och offlinefiler

Styrkonfiguration: Au3Tech MCC200 + NexCut X1. Styrningen kopplar ihop det förberedda projektet med enhetsdrift och
uppgiftsparametrar.
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Dina egna filer låter dig implementera enskilda projekt, förbereda efterföljande versioner av detaljen och återgå till den valda
geometrin för efterföljande beställningar.

Vad vinner du i det dagliga arbetet?

Skär metall efter dina egna mönster

Prototyper och korta serier — Delar för konstruktionsverifiering och efterföljande konstruktionsrevisioner.
Tekniska detaljer — Handtag, paneler, konsoler och höljeskomponenter.
Reklam och markeringar — Plaketter, skyltar och dekorationer av metall.
Egna projekt — Frihet att slutföra beställningar enligt din egen grafik eller geometri.
Efterföljande beställningar — Möjlighet att utöka utbudet med nya produkter och korta serier.

Tekniska data

Parameter Värde
Modell ZX-3030FL
Effektivt skärområde 300 × 280 mm
XYZ sortiment 300 × 280 × 50 mm
Lasertyp och kraft FIBER CW, 800 W
Källa JPT YDFLC-800-L-A-S-05, luftkyld
Våglängd Nominellt 1080 nm
Huvud Au3Tech A50M, manuell fokus
Höjdspårning Kapacitiv
Styrning/program Au3Tech MCC200 + NexCut X1
Kör förare 3 × Leadshine DM415S, digital stepper
Överföring Modulär remdrift
Tabell Tandad kniv, bakgrundsbelysning, avfallslåda
Ram Aluminiumlegering, stängt hölje
Gasregulator SMC ITV1060-312L, proportionell elektropneumatisk
Gaser Syre, kväve eller beredd luft
Anslutningar Separera O2; vanlig N₂/luft
Rekommenderade tryck O2: 0,6–0,8 MPa; N₂/luft: 1,3–1,6 MPa
Positioneringsnoggrannhet 0,05 mm/m
Repeterbarhet ±0,05 mm/m
Acceleration 0,3–0,5 G
Format DXF, CHF, NC, TXT, CNC, G, PLTI, SVG
Data USB / WLAN
Strömförsörjning AC 220 V ±10%, 50/60 Hz, 1 fas
Total kraft Om 4 kW
Maskinens mått 900 × 590 × 560 mm
Enhetens nettovikt Om 70 kg
Förpackningsmått 1030 × 730 × 740 mm
Enhetens bruttovikt Om 117 kg
Miljö 15–30°C, luftfuktighet 40–80%, icke-kondenserande

ZX-3030FL startpaket

FIBER ZX-3030FL 800 W skärmaskin
Luftkyld JPT-källa och Au3Tech A50M-huvud monterade på maskinen
Uppsättning skyddslinser
Skärmunstycken i mässing
Keramiska handtag
Fjärrkontroll med kabel
USB minne med maskinprogramvara och filer
WLAN-antenn
Insexnyckelsats
Flexibel utsugsslang med band
Nyckelbrytare med nycklar
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Skärprov set
Användarmanual på polska

Frågor inför köp

Hur stora projekt kan genomföras?

300 × 280 mm.

Vilken källa körs i maskinen?

JPT YDFLC-800-L-A-S-05, luftkyld.

Vilka kontroller ingår?

Au3Tech MCC200 + NexCut X1.

Vad får jag med maskinen?

FIBER ZX-3030FL 800 W skärmaskin; JPT luftkyld källa och Au3Tech A50M-huvud monterade på maskinen;
Skyddslinsuppsättning; Skärmunstycken i mässing; Keramiska handtag; Fjärrkontroll med kabel; USB minne med mjukvara
och maskinfiler; WLAN-antenn; Insexnyckelsats; Flexibel utsugsslang med band; Nyckelbrytare med nycklar; Skärprovset;
Användarmanual på polska.

Välj en lösning för din studio
Utöka möjligheterna för din verkstad med CNCWorld. En svensk säljare, kontakt vid val av enhet och tillgång till service och
support hjälper dig att välja konfiguration för dina projekt. Kontakta oss och prata om en maskin för ditt företag.
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