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GLITTER 801H Barbar
Punktsvets
(Aluminium/Nickel)

Bruttopris 4 650.00 kr
Nettopris 3 720.00 kr
Tillganglighet Tillgangligt
Leveranstid 48 timmar
Katalognummer 10565
Producentkod 801H

Produktbeskrivning

Impulsstréom 3500 A Toppeffekt 21 kW 99 energinivaer Al - Ni/ Ni - Ni
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Barbar punktsvets av senaste generationen, utvecklad fér bade professionellt arbete och hobbyanvandning i verkstaden.

Huvudsakligt anvéandningsomrade &r precisionssvetsning av aluminium och nickel i litiumjarnfosfatbatterier (LiFePO4) och
ackumulatorer, samt nickel-nickel / stal-stal-anslutningar i litiumjonbatterier (Li-lon).

With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 1o 21KW I .

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode
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Pre-pressing delayed spot welding .
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3900A instantaneous energy output
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Avancerad teknologi och strémférsorjningssystem

Hégpresterande superkondensatorer av industriell kvalitet med enorm kapacitet och 1&gt internt motstand gér det méjligt att
generera koncentrerade energiimpulser med en toppeffekt pd upp till 21 kW.

Urladdningsteknik baserad pa en hégfrekvent inverter eliminerar helt stérningar i AC-elnatet, vilket férhindrar 6verbelastning och att
huvudsakringar l6ser ut.

Ett patenterat energihanteringssystem och stromskenor i metall med |&ga férluster maximerar den plétsliga energiutlésningen i varje
enskild impuls.

Mikroprocessorstyrd impulskonformeringsteknik koncentrerar energin och garanterar en pdlitlig, hallbar och repeterbar svets pa bara en
brdkdel av en millisekund.

Kapacitet och egenskaper for svetspunkten

Den maximala strdmmen vid punktsvetsning nar upp till 3500 A, vilket méjliggdr en stabil nickel-nickel-fog upp till 0,4 mm tjocklek och
Ialuminium—nickel—fog upp till 0,2 mm.

Det speciella driftliget "Aluminium - Nickel" &r utformat for direkt svetsning av aluminiumterminaler pa litiumjarnceller med band av rent
nickel.

En hégenergetisk och koncentrerad svetsimpuls gor det méjligt att uppnd estetiska punkter med djupt genombrénning, utan att
kontaktpunkterna blir svarta, utan éverhettning av de sammanfogade komponenterna och utan risk fér termisk skada pa cellen.

Professionella svetspennor med olika egenskaper och funktioner tillater flexibelt arbete med element av extrema tjocklekar, fran ultratunna
komponenter till mycket tjocka detaljer.
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Breakthrough

BREAKTHROUGH

High-energy double pulse welding JEcNgLaEY

Two pulses are released during welding-to clean the-oxide layer,
reduce spark spatter, and effectively improve welding reliability.
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Display welding effect
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Patented technology Automatic pulse welding

Press down to trigger welding, no foot switch required ,

Press down trigger device

Non-stick needle technology

Hantering, kontroll och arbetsergonomi

En intelligent firmware i kombination med en multifunktionell display for parameterredovisning gor styrningen av svetsprocessen och
Overvakningen av installningar extremt tydlig och intuitiv.

Den exklusiva funktionen fér évervakning av svetsstrémmen i realtid tillater kontroll av varje enskild impuls, vilket effektivt férhindrar
uppkomsten av defekta eller ytliga anslutningar (s.k. kallsatser).

Ett dualt aktiveringslage for punktsvetsning garanterar ett exakt, snabbt och effektivt arbete, och anpassar sig enkelt till specifika
egenskaper och geometrier hos olika komponenter.
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Méjligheten att arbeta med tva typer av svetsverktyg ger exceptionell flexibilitet och ett brett anvdndningsomrade vid montering av
batterier och sammanfogning av metallelement.

Sakerhet och mekanisk konstruktion

En integrerad modul for saker automatisk sjalvurladdning gor det mojligt att helt reducera energin som lagras i kondensatorerna till
noll, vilket &r avgérande fér saker transport eller 1dngvarig férvaring av enheten.

Utmarkt ergonomisk design i kombination med en uppsattning multifunktionella tillbehor goér att en och samma enhet kan utfora flera
uppgifter (multitasking), samtidigt som dimensioner och logistikkostnader minskar.

Elektronisk arkitektur med hég effektivitet och laga forluster samt en industriell tillverkningsprocess garanterar att maskinen inte
dverhettas och bibehaller termisk stabilitet &ven under Idngvarig, kontinuerlig drift.
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Detailed Interface Industrial Style Design

Easy to understand, you can learn it with just one look

Display storage voltage

Display 1~99 gears

Delay welding

Adjust the time of 5 gears

Aluminum to Nickel Mode

[Press to start]

Welding pen interface

Energy focused pulse output

e Mobile spot welding pen
e Rocker arm down-type welding tool

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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MT foot-operated
sensing mode

AT automatic sensing
mode

Level plus/Minus

__adjustment

Power on/Function
switch key
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Delayed discharge Improve welding quality

Adjust it according to your personal welding habits and spot welding feel.

Gear adjustment button

After delay time

Discharge

’ Always on =500ms

Always on=400ms

Always on =300ms

Five displays
|
[LOMISS |

‘ Always on=200ms

Flash=100ms

Enheten utmarker sig med en kraftfull impulsstrém pa 3500 A. Den anvander en energikoncentrationsteknik med Iag
férbrukning i millisekundomradet och har ett sakerhetscertifikat. Detta ar en exakt punktsvets med energilagring i
kondensator, avsedd for att sammanfoga aluminium med nickel i litiumjarnbatterier.

Kontrollpanelen ar utrustad med en skarm fér parameterredovisning och kontrollknappar: UP (Upp), DISCH DELAY
(Urladdningsférdréjning), DOWN (Ned) och PWR/SET (Strém/Installningar), samt utgdngsuttag fér Pulse Output.
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Aluminum to nickel welding
for lithium iron power battery

Millisecond energy focusing technology, safety
certified welding machine.
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With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 10 21KW I N

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode

Pre-pressing delayed spot welding 5
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3500A instantaneous energy output
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Tack vare sin genomtankta konstruktion visar sig den har enheten vara till stor hjalp vid svetsning. Den kannetecknas av en

hég maximal utgdngseffekt for impulsen pa upp till 21 kW.

Den har en energireglering i 99 nivaer (nivderna 1-99), med vilken parametrarna optimalt kan anpassas efter materialet pa

de delar som ska svetsas.

Enheten tilldter punktsvetsning av material med féljande tjocklekar: nickel pa nickel upp till 0,3 mm, rostfritt stal upp
till 0,50 mm och hlinik pa nickel upp till 0,20 mm.

Den erbjuder tva aktiveringslagen (MT/AT): ldge via fotpedal och lage fér aktivering genom tryck fran svetshuvudet.

Det finns ocksa en funktion fér punktsvetsning med férférdréjning av kontakttrycket, justerbar i 5 steg inom omradet 100
till 500 millisekunder. Den maximala momentana utgdngsstrommen ar 3500 A.

Punktsvetsen 801H har ett brett anvandningsomrade inom manga sektorer:

for elfordon (t.ex. gaffeltruckar eller bilar),

inom konsumentelektronik, sdsom bé&rbara datorer och telefoner,

fér smarta produkter, sdsom drdnare och robotar,

i stora och sma energilagringssystem, t.ex. solcellsanlaggningar eller batteripaket,
for elverktyg,

for tradgardsutrustning samt tva- och trehjuliga elfordon.
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e New Energy Vehicles e+ Smart Products  ** Power Tools ¢ Functional electric car

*+Garden tools ** Digital Products ** Small energy storage power supply
o» Two-wheeled/three-wheeled electric vehicles  esLarge energy storage power supply
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Power Tools
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Dual Mode Easily cope with various scenarios

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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Aluminum to
Nickel Mode

[Press to start]

Enheten ar utrustad med ett dualt driftlage (Dual Mode), med vilket man enkelt kan hantera olika svetsscenarier. Den har
ocksa ett system for dvervakning och visning av strémmen i realtid under impulspunktsvetsning.

Standardlage (Default Mode)

Anvands for svetsning av férnicklade platar och stalplatar med férnicklade elektroder. Arbetsparametrar: spanning 5,6 V, toppeffekt 19,6 kW,
strém 3500 A. Lamplig for svetsning av nickelbaserade metallelektroder i Li-lon-batterier med band av rent och férnicklat nickel. Tilldter
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svetsning av rent nickel med en tjocklek pd 0,3 mm, férnicklat nickel med en tjocklek p& 0,4 mm och rostfritt stal med en tjocklek pa 0,5 mm.

Aluminium-nickellage (Aluminium to Nickel Mode)

Anvands for svetsning av fornicklade band med aluminiumelektroder. Arbetsparametrar: spanning 6 V, toppeffekt 21 kW, stréom 3500 A.
Speciellt utvecklat for svetsning av polterminaler i aluminium med plattor av rent nickel i LiFePO4-batterier. Denna funktion eliminerar behovet
av dyra kompositplatar i aluminium-nickel, vilket férenklar monteringen av batteripaket baserade pa stora prismatiska LiFePO4-celler.

Svetsen 801H ger hdg svetsprestanda for olika typer av material, inklusive rostfritt stal med en tjocklek pa 0,50 mm,
fornicklat nickel med en tjocklek pa 0,40 mm och rent nickel med en tjocklek pa 0,30 mm. Den anvanda
punktsvetsmetoden kannetecknas av att ingen varme genereras (Spot welding process - no heat!), vilket forhindrar att
svetspunkten blir svart. Sjalva svetspunkterna blir sma, enhetliga, utan missfargning och stabila.

Enheten ar idealisk for litiumjonbatterier och majliggor svetsning av nickelelektroder i metall med band av rent och férnicklat
nickel, vilket visas i exemplet med montering av stora cylindriska celler med hjalp av SUNKKO manuell svetspenna.
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Default mode

[Nickel electrode welding nickel sheet]
[Voltage is 5.6V, peak power is 19.6KW,

current is 3500A)]

[Suitable for welding between nickel-based
metal electrodes of Li-ion batteries and pure
nickel and nickel-plated sheets]

Weldable:

0.3mm pure nickel,
0.4mm nickel-plated,
0.5mm stainless steel.

Aluminum to Nickel Mode
[Aluminum electrode welding nickel sheet]

[Voltage is 6V, peak power is 21KW, current
is 3500A)]

[Suitable for welding between aluminum pole
pieces and pure nickel plates of LiFePO4
batteries]

[0.2mm pure nickel is directly welded to
the LiFePO4 aluminum pole]
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Fixed rocker arm down-pressure welding tool
Convenient and fast, saving time and effort

Fixed batch spot welding, double the efficiency

Adjustable height
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| paketet ingar dven ett stationart svetsverktyg med en tryckjusterbar svangarm, som ar bekvamt att anvanda och avsevart

forkortar arbetstiden vid seriell svetsning.
Konstruktionen av verktygshuvudet ar héjdjusterbar, vilket gor det enkelt att anpassa efter olika element.

Dessutom &r hojden pé sjalva svetsnadlen justerbar, vilket gér det méjligt att anpassa den efter héjden pa det specifika

batteriet, som visas i exemplet med montering av stora bla prismatiska celler.
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Product Details Quality Assurance PRODUCT

DETAILS
Integrity management, genuine materials. oo
126mm
Peak current 3500A (max) R Re VA =3 100/200/300/400/500ms
Charging voltage 5.6~6V SRWELNCEGIVGESIEREY 0.05mm-0.5mm
Peak welding energy 420J (max) 0~20ms (100 levels)

Paketet innehaller:
v Sunkko 801H punktsvets
v Fotpedal for manuell impulsaktivering

v Stromadapter
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A

Svetspenna

A

Svangbar svetsarm

A

Svetsplatta/bas

A

Svetstips (4 st.) for svangarm
v Reservspetsar till svetspenna

v Kompositpldtar i nickel-aluminium

A

Foérnicklade platar
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